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(57) Abstract: The invention relates to a rotational friction welding unit and a rotational friction welding method, for the assembling 
or connecting of components (11,12). in which a first component (U ) is displaced in rotation, a second component (12) remains 
stationary, the moving component (11) and the stationary component (12) are pressed together with a given force, assembly surfaces 
on the components (II, 12) for connecting are matched to each other and a connecting bead (20) is formed in the region of the 
assembly surfaces. According to the invention, a relative position and a swaging between the components (11, 12) for connection to 
each other are measured, whereby, when a given swaging and a given relative position are reached, the stationary component (12) is 
released such as to rotate with the rotating component (II). 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Rotationsreibschweissverfahren sowie ein Rotationsreibschweissverfahren zum 
Fugen bzw. Verbinden von Bauteilen, (11,12) wobei ein erstes Bauteil (11) drehend bewegt wird, wobei ein zweites Bauteil (12) 
stillsteht, wobei das drehend bewegte Bauteil (11) und das stillstehende Bauteil ( 12) mit einer bestimmten Kraft aneinander gedriickt 
werden, und wobei sich hierbei Fugeflachen der miteinander zu verbindenden Bauteile ( 1 1, 12) aneinander anpassen und im Bereich 
der Fugeflachen eine Verbindungswulst (20) entsteht. Erfindungsgemass wird eine Relaiivstellung und eine Abstauchung zwischen 
den miteinander zu verbinden Bauteilen (11, 12) gemessen. wobei dann, wenn eine vorgegebene Abstauchung und eine vorgegebene 
Relativstellung erreicht ist, das stillstehende Bauteil (12) derart freigegeben wird, dass es zusammen mit dem drehend bewegten 
Bauteil (11) rotiert. 



